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ST-1. Technologia

1.1. Wstep

1.1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
iodbioru robdt zwiazanych z montazem projektowanych instalacji 1 wurzadzen
technologicznych na Stacji Uzdatniania Wody w miejscowosci Drohiczyn.

1.1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Szczegdbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.3.

1.1.3 Zakres Robot objetych Specyfikacjq Techniczng

W zakres robot objetych specyfikacja techniczna wchodzi dostawa i montaz nowego
wyposazenia technologicznego uzdatniania wody.
Zakres robot obejmuje:
* Dostawg 1 montaz nowej pompy gltebinowej,
* Dostawg 1 montaz zewngtrznej wiezy aeracji,
*  Wykonanie instalacji dozowania tugu sodowego/nadmanganianu potasu wraz
z montazem urzadzen 1 armatury,
* Dostawe 1 montaz filtrow otwartych samoptuczacych dla I 1 II stopnia filtracji,
* Dostawg i montaz kolumn odpowietrzajacych,
* Dostawg 1 montaz separatora lamellowego dla wod poptucznych z filtrow
samopluczacych wraz ze stacja dozowania polimeru,
e Dostawg 1 montaz  zbiornika buforowego oraz pomp wody nadosadowej
recyrkulowanej,
*  Wykonanie instalacji do awaryjnego dozowania podchlorynu sodu wraz z montazem
urzadzen i armatury,
* Wykonanie instalacji spr¢zonego powietrza wraz z montazem sprezarki, zbiornika
sprezonego powietrza oraz armatury,
*  Wpykonanie instalacji technologicznej w budynku SUW (rurociagi ze stali nierdzewne;j

o potaczeniach spawanych i kolnierzowych) wraz z montazem urzadzen i armatury,
* Wykonanie instalacji spr¢zonego powietrza (rurociagi ze stali nierdzewnej
o potaczeniach spawanych i1 kolierzowych oraz systemu PEX polaczenia za pomoca
ztaczek) wraz z montazem armatury,
Wykonanie podpor pod projektowane rurociagi,
Wykonanie prob szczelnosci 1 dezynfekeji,
Wykonanie oznaczen przewodow, armatury i urzadzen,
Wykonanie regulacji i kalibracji urzadzen,
Rozruch stacji,
Wykonanie badan odbiorczych,
Dokonanie odbioru technicznego czg$ciowego,
Dokonanie odbioru technicznego koncowego,
Wykonanie obmiaru powykonawczego robot,
Sporzadzenie dokumentacji technicznej powykonawczej,
Sporzadzenie instrukcji obstugi Stacji Uzdatniania Wody i szkolenia pracownikow.

1.1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z Dokumentacja
Projektowa.
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1.2.Wymagania dotyczqce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za ich zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng i1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.3.Materialy

1.3.1. Wymagania ogdlne

1. Wszystkie Materialy stosowane przez Wykonawce przy wykonywaniu Robot

powinny:

- by¢ nowe 1 nieuzywane,

- odpowiada¢ wymaganiom norm i przepiséw wymienionych w niniejszych

Specyfikacjach Technicznych i w Dokumentacji Projektowej oraz innych nie

wymienionych, ale obowiazujacych norm i przepisow,

- mie¢ wymagane polskimi przepisami atesty i certyfikaty, w tym roéwniez i

swiadectwa dopuszczenia do obrotu oraz wymagane Ustawa z 3 kwietnia 1993r.

certyfikaty bezpieczenstwa.

2. Wykonawca poniesie wszelkie koszty zwiazane z dostarczeniem Materialow do

Robot

3. Wszystkie zakupione przez Wykonawce¢ materialy i urzadzenia winny byc¢

wyrobami budowlanymi, ktore zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego i

jednostkowego stosowania w budownictwie i1 posiada¢ wlasciwe oznaczenia:

- wyroby budowlane dla ktérych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa,
wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepisow i
dokumentow technicznych — w odniesieniu do wyrobdéw podlegajacych tej
certyfikacji

- wyroby budowlane dla ktéorych dokonano oceny zgodno$ci i wydano certyfikat
zgodnos$ci lub deklaracje zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczna,
majace istotny wplyw na spelnianie co najmniej jednego z wymagan
podstawowych — w odniesieniu do wyrobow nie objgtych certyfikacja na znak
bezpieczenstwa

- wyroby budowlane umieszczone w wykazie wyrobow nie majacych istotnego
wpltywu na spelnianie wymagan podstawowych oraz wyrobéw wytwarzanych 1
stosowanych wedtug tradycyjnie uznanych zasad sztuki budowlanej, bgdacych
zatacznikiem do rozporzadzenia

- wyroby budowlane oznaczone znakiem CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci
z europejska aprobata techniczna lub krajowa specyfikacja techniczna panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej uznana przez Komisje Europejska za zgodna
z wymaganiami podstawowymi.

1.3.2. Zrédla uzyskania materiatow

l. Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem
Jakichkolwiek materialow przeznaczonych do robot, Wykonawca przedstawi
szczegodtowe informacje dotyczace proponowanego rodta wytwarzania, zamawiania
lub wydobywania tych materialow i odpowiednie §wiadectwa badan laboratoryjnych
oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

2. Zatwierdzenie partii (czg$ci) materialow z danego zrodta nie oznacza
automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego Zrodta nie oznacza automatycznie, ze
wszelkie materiaty z danego Zrodia uzyskaja zatwierdzenie.

3. Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu
udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczalnego Zrodta w sposob ciagty
spelniaja wymagania Specyfikacji Technicznej w czasie postgpu robot.
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1.3.3. Pozyskiwanie materialow miejscowych

1. Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odno$nych wtadz
na pozyskanie materialow z jakichkolwiek zrodet miejscowych wlaczajac w to zrodta
wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowiazany dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru
Wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

2. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych materialow z jakichkolwiek zrodet.

3. Wykonawca ponosi wszelkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i
jakiekolwiek inne koszty zwiazane z dostarczaniem materiatow do robot.

4. Humus i nadktad czasowo zdjgte z terenu ukopdw 1 miejsca pozyskiwania piasku i
zwiru beda formowane w haldy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu
po zakonczeniu robot.

5. Za wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora Nadzoru, wykonawca
nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w obrgbie Terenu Budowy poza tymi, ktore
zostaly wyszczeg6lnione w Umowie.

6. Eksploatacja Zzrodel materiatdéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujacymi na danym obszarze.

1.3.4 Materialy nie zgodne ze Specyfikacjami Technicznymi

1. Wykonawca usunie z terenu budowy lub umiesci w miejscu wskazanym
przez Inspektora Nadzoru materiaty, ktore nie odpowiadaja wymaganiom Specyfikacji
techniczne;j. Jezeli Inspektor Nadzoru wyrazi zgode na wykorzystanie tego rodzaju
materiatow do robot innych, niz tych, do wykonania ktérych byly pierwotnie
wyznaczone. Koszt uzycia materialdéw do tej czesci robot bedzie odpowiednio przez
niego zweryfikowany.

2. Kazda czg$¢ robot wykonana przy uzyciu materiatow, ktére nie zostaty
sprawdzone przez Inspektora Nadzoru lub przez niego zatwierdzone, bgdzie
realizowana na wtlasne ryzyko Wykonawcy.

3. Wykonawca powianiem mie¢ §wiadomos$¢, ze wykonana w ten sposob
czgs$¢ robot moze nie zosta¢ zaakceptowana, a nalezne za nia ptatnosci wstrzymane.

TECHNOLOGIA:

1. Pompa glgbinowa o parametrach:

wydajnos$¢ Q = 40 m’/h,

wysoko$¢ podnoszenia H = 56,0 m.st.w.,

moc silnika N = 13,0 kW,

standard wykonania: typ KD 38-5 prod. Wilo lub réwnowazne.
2. Wieza aeracji wykonana ze stali czarnej, ocieplona welna mineralna i pokryta
blacha trapezowa. Wyposazona w wentylator wywiewny, w komplecie z
orurowaniem wewngtrznym oraz plywakowym regulatorem poziomu cieczy.
Parametry urzadzenia:

srednica urzadzenia Dn1500mm,

wysoko$¢ urzadzenia H =9000mm,

pojemnos$¢ czynna V=12,0m’,

kréciec dopltywowy Dnl150mm,

kréciec odpltywowy Dn150mm,

standard wykonania: typ DF WA prod. Dynamik Filtr lub réwnowazne.
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3. Zasuwy odcinajace w wykonaniu z migkkim uszczelnieniem klina, z gtadkim i wolnym
przelotem, kothierzowe w wersji krotkiej, wraz z obudowa teleskopowa 1 skrzynka uliczna;
srednice nominalne: Dn150, Dn80.

4. Filtry pionowe samoptuczace dla I° filtracji, wykonane zestali nierdzewnej, wyposazone w:
* system rewizyjny dystrybutora wody umozliwiajacy kontrolg i czyszczenie ramion
dystrybutora bez koniecznosci oprdzniania filtra,
* system wzruszania ztoza umozliwiajacy ponowny rozruch filtra np. po awarii
(wyniesienie zawiesiny, zabicie zloza itp.),
* pluczke wodno-powietrzna,
* zloze piaskowe o granulacji 0,8+1,2 mm, wysoko$¢ warstwy filtracyjnej 2,0 m.

Rozwiazania techniczne zastosowane w filtrach nie moga by¢ prototypowe. Dostawca musi
okazac sie referencjami dla dostarczonej baterii filtréw o dowolnej $rednicy (z przedziatu 1400mm -

2650mm), ktére posiadaja m.in. system rewizyjny dystrybutorow wody surowej, system wzruszania

zloza, pluczke wodno-powietrzna na inne obiekty, gdzie uzdatnia sie wode przeznaczona do spozycia
przez ludzi.

~ Parametry filtra:
Srednica Dn1440mm,

Powierzchnia filtracji 1,5m?,

Wysoko$¢ urzadzenia H = 5350mm,

Wykonanie stal nierdzewna,

krociec doptywowy wody: Dn80,

krociec odpltywowy wody: Dn80,

kréciec odptywowy poptuczyn: Dn50,

kréciec odplywowy awaryjny poptuczyn: Dn65,

standard wykonania: typ DF 150-00C prod. Dynamik Filtr lub rownowazne.

5. Kolumna odpowietrzajaca (nr 1) wykonana ze stali nierdzewnej o parametrach:

e S$rednica Dn600mm ,

*  wysokos$¢ catkowita Hcatk. = 5400mm,
* krociec doptywowy i odptywowy  Dnl125mm,

* krociec przelewowy Dn150mm,

* krociec spustowy Dn40mm,

dostarczana w komplecie z ptywakowym regulatorem poziomu cieczy.

6. Filtry pionowe samoptuczace dla I1° filtracji, wykonane zestali nierdzewne;,
wyposazone w:

« system rewizyjny dystrybutora wody umozliwiajacy kontrolg i czyszczenie ramion

dystrybutora bez koniecznos$ci oprézniania filtra,

» system wzruszania ztoza umozliwiajacy ponowny rozruch filtra np. po awarii

(wyniesienie zawiesiny, zabicie zloza itp.),

ptuczke wodno-powietrzna,

ztoze katalityczne o granulacji 1+3mm, wysokos$¢ warstwy filtracyjnej 1,0m,

ztoze katalityczne o wlasciwosciach:

wyglad: szaro - czarny granulat

granulacja: 1,0 + 3,0 mm

ciezar nasypowy: ~2,0 t/m’

zawarto$¢ MnO,: min 82%

zawartos¢ Fe,Os: max 5%

zawarto$¢ Si0>: max 2%

wilgotno$¢: max 3%
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. Parametry filtra:
Srednica Dn1440mm,

Powierzchnia filtracji 1,5m?,

Wysokos¢ urzadzenia H = 4350mm,

Wykonanie stal nierdzewna,

kréciec doptywowy wody: Dn80,

kréciec odptywowy wody: Dn80,

kréciec odpltywowy poptuczyn: Dn50,

kréciec odplywowy awaryjny poptuczyn: Dn65,

standard wykonania: typ DF 150-00A prod. Dynamik Filtr lub réwnowazne.

7. Uktad sterowania filtrami samoptuczacymi oparty na wspolnej szafie zasilajaco-
sterowniczej, wyposazonej w gtowny elektrozawor, presostat, zespot rotametrow

oraz zaworéw odcinajacych

8. Pomost obstugowy filtrow samoptuczacych I i II stopnia filtracji wraz ze
schodami.

9. Kolumna odpowietrzajaca (nr 2) wykonana ze stali nierdzewnej o parametrach:

srednica Dn600mm ,
wysokos¢ catkowita Hcatk. = 4400mm,
kréciec doptywowy 1 odptywowy  Dnl25mm,
krociec przelewowy Dnl150mm,
kréciec spustowy Dn40mm,

dostarczana w komplecie z ptywakowym regulatorem poziomu cieczy.

10. Separator Lamella do podczyszczania poptuczyn, wyk. ze stali nierdzewnej,
wyposazony w:

zbiornik flokulacji,

mieszadlo szybkoobrotowe z napedem elektrycznym,

mieszadto wolne z napgdem elektrycznym,

zbiornik separacji wraz z pakietami lamellowymi,

zbiornik osadu,

zgarniacz osadu z napgdem elektrycznym,

instalacja przedmuchiwania ptyt lamellowych spr¢zonym powietrzem,

konstrukcja wsporcza,

pomost obstugowy wraz z drabina.

Parametry separatora lamella:

wydajnos¢ 6 m’/h
obciazenie hydrauliczne 0,5 m*/m*h
powierzchnia sedymentacji 15m?

zapotrzebowanie spr¢zonego
powietrza do czyszczenia ptyt Q=350 Nl/min, P = 1 bar, t =2 min

cigzar transportowy urzadzenia 2300 kg
ciezar podczas pracy 8 780 kg
moc mieszadia szybkoobrotowego 0,15 kW
moc mieszadta wolnoobrotowego 0,15 kW
moc zgarniacza osadu 0,15 kW

predkos¢ obrotowa:
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15.

16.

17.

mieszadlo wolnoobrotowe ~9,9 obr./min.
zgarniacz osadu ~0,2 obr./min.
kréciec doptywowy Dn50mm
kréciec odpltywowy Dn65mm
spust osadu Dn100mm
wysokos$¢ urzadzenia H =4380mm
dhugo$¢ urzadzenia L =3400mm
szerokos$¢ urzadzenia B =1500mm
wykonania stal nierdzewna

standard wykonania: typ SLZ 15S prod. Dynamik Filtr lub rownowazne

11. Kompletna stacja przygotowania i dozowania polielektrolitu wyposazona w:
paletopojemnik o pojemnosci 1,0m’
mieszadio elektryczne N = 0,15kW
2 elektroniczne pompy dozujace o parametrach: wydajno§¢ Q=121/h, ciSnienie max
Pmax=3,4bar
komplet armatury

12. Zawor dozujacy Dn8 do podawania polielektrolitu, korpus PVC, uszczelka FKM

13. Zbiornik buforowy oczyszczonych poptuczyn wykonany ze stali nierdzewne;j
_ o parametrach:

Srednica Dn800mm
Wysokos$¢ catkowita Hea. = 3 200 mm
Kréciec doptywowy Dn65mm
Kroéciec przelewowy Dn100mm
Kroéciec spustowy Dn40mm

14. Pompy recyrkulowanych wod pophlucznych, wirowe w ukltadzie in- line

o przeciwlegtych kro¢cach ssawnym 1 tlocznym. Parametry pojedynczej pompy:
wydajno$¢ Q = 5,0 m’/h,
wysoko$¢ podnoszenia H = 8,8 m.st.w.,
moc silnika N = 0,37 kW,
kréciec ssawny Dn32,
kréciec tloczny Dn32,
standard wykonania: typ TP 32-100/4 prod. Grundfos.

Syfon przelewowy wykonany ze stali nierdzewnej o $rednicy Dn300, wysokosci 400mm

Syfon przelewowy wykonany ze stali nierdzewnej o $rednicy Dn150, wysokosci 240mm

Automatyczny ptywakowy zawor odpowietrzajacy do mediow nieagresywnych, PN16,

max. temperatura pracy 100°C, wykonanie zeliwo szare, §rednica przytacza Dn25

18. Przeptywomierze elektromagnetyczne o $rednicy nominalnej Dn100, Dn32 z czujnikiem
przeplywu 1 przetwornikiem pomiarowym, montaz w wersji roztacznej (przetwornik

montowany oddzielnie w poblizu przeptywomierza)

19. Przepustnice odcinajace o $rednicy nominalnej: Dnl125, Dn100, Dn80, Dn65, Dn50.
Wykonanie migdzykohierzowe, P,m = 1,0MPa, maksymalna temperatura robocza T =
120°C, material korpusu — zeliwo sferoidalne, materiat tarczy — stal nierdzewna, uszczelnienie

EPDM, nape¢d — dzwignia reczna
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20. Zawory zwrotne o §rednicy nominalnej: Dn125. Z pojedyncza klapa zwrotna, wykonanie
mi¢dzykotnierzowe, Pn,.m=1,0 MPa, korpus — zeliwo sferoidalne, tarcza — stal nierdzewna,
uszczelnienie EPDM, temperatura pracy —10 + +100°C,

21. Zawory zwrotne o srednicy nominalnej: Dn50, Dn32, potaczenie gwintowane, materiat
korpusu — mosiadz

22. Zawory kulowe odcinajace o $rednicy nominalnej: Dn50, Dn40, Dn32, Dnl5,
peloprzelotowy, gwintowany, wykonany z mosiadzu, medium woda

23. Kurek czerpalny kulowy Dnl15, wykonanie: mosiadz niklowany, uszczelnienie PTFE
24. Przetwornik ci$nienia do pomiaru ciagtego ci$nienia 0+4 bar

25. Przetwornik ci$nienia do pomiaru ciagtego ci$nienia 0+1 bar

26. Konduktometryczne zwieszakowe sondy poziomu cieczy typu ,,cluwo”

27. Kompletna stacja przygotowania i dozowania tugu sodowego lub nadmanganianu potasu
wyposazona w:
+ paletopojemnik o pojemnosci 1,0m’
* mieszadto elektryczne
« elektroniczng pompg¢ dozujaca o parametrach: wydajnos¢ Q=121/h, ci$nienie max
Pmax=0bar, moc N=16W

* komplet armatury

28. Kompletny zestaw dozujacy awaryjnie podchloryn sodu wyposazony w:

* zbiornik o pojemnosci 601

+ elektroniczng pompg¢ dozujaca o parametrach: wydajnos¢ Q=2,51/h, ci$nienie max
Pmax=11bar, moc N=20W

* komplet armatury

29. Zawor dozujacy Dn8 do podawania polielektrolitu, korpus PVC, uszczelka FKM
30. Zawor kulowy odcinajacy chemoodporny o $rednicy nominalnej Dnl15, wykonanie PVC
W celu uproszezenia procedur serwisowych gtéwne urzadzenia ciagu technologicznego tj.:

wieza aeracji, blok filtracji I stopnia, blok filtracji II stopnia i separator lamellowy musza pochodzié
od jednego producenta.

INSTALACJA SPREZONEGO POWIETRZA:

1. Sprezarka Srubowa olejowa z napgdem bezposrednim, wyposazona we wbudowany
osuszacz zigbniczy oraz zbiornik o pojemnosci 2701.

Parametry sprezarki

maksymalne ci$nienie robocze - 10 bar
wydajno$é - 0,34 m*/min
moc silnika -3,0kW

standard wykonania: typ CLD4 prod. Boge
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2. Zbiornik sprezonego powietrza o pojemnosci V = 0,5m’, §rednicy Dn600mm, wysokosci
catkowitej H =2080mm, P,.. = 1,0MPa, wykonany ze stali czarnej

3. Podwojny filtr powietrza z wkladem filtra przeciwolejowego i wkladem filtra
weglowego; usuwanie par oleju w sprezonym powietrzu do 0,003mg/m’, aerozoli do
0,001mg/m’ i czastek statych wielkos$ci do 0,01pum

4. Zawor bezpieczenstwa sprezonego powietrza o cisnieniu otwarcia P,=1,0MPa

5. Automatyczny spust kondensatu sterowany plywakiem, wykonany z aluminium,
uszczelnienie guma odporna na olej, przytacze gwintowane G1/2”

6. Zawor kulowy odcinajacy o $rednicy nominalnej Dn25; pelnoprzelotowy, gwintowany,
wykonany z mosiadzu niklowanego, uszczelnienie PTFE, medium powietrze

7. Reduktor cisnienia G3/4 o zakresie ci$nienia 0-+-0,7MPa

8. Zawor zwrotny grzybkowy o §rednicy nominalnej: Dn25, osiowy, gwintowany,
wykonany z mosiadzu oraz tworzywa sztucznego, uszczelnienie NBR, medium powietrze.

9. Manometr tarczowy @100 p=0-+1,6 MPa z kurkiem manometrycznym
10. Manometr tarczowy @100 p=0+1,0 MPa z kurkiem manometrycznym

11. Przetwornik ci$nienia do pomiaru ciagtego ci$nienia 0=10 bar

12. Presostat — zakres 214 bar

Instalacja technologiczna:

Instalacje technologiczne wewnatrz SUW nalezy wykona¢ z rur ze stali nierdzewne;j
taczonych poprzez spawanie oraz na kolnierze (potaczenie z armatura oraz
urzadzeniami).

Przy wszystkich pompach kolierze stalowe nierdzewne, spawane. Zastosowane
kotnierze 1 sruby wykonane ze stali nierdzewnej, zgodnej z gatunkiem rur.

Do wykonania instalacji nalezy uzy¢ rurociagdéw o srednicy nominalnej: Dn32, Dn40,
Dn50, Dn65, Dn80, Dn100, Dn125, Dn150 dla cisnienia PN 1.0 MPa.

Spawanie rurociagéw ze stali nierdzewnej wykona¢ metoda spawania z elektroda
wolframowa w otoczeniu gazu oboj¢tnego (TIG) — metoda 141 lub metoda z elektroda
metalowa w otoczeniu gazu obojetnego — metodal3S. W przypadku wykonan
warsztatowych dopuszcza si¢ roOwniez spawanie tukiem krytym — metoda 121 lub
tukiem plazmowym. Dla kazdej z tych metod, wewngtrzna strong spawoéw nalezy
chroni¢ czystym, obojetnym gazem.

W celu zapewnienia wysokiej jakosci spawow elementéw taczacych, rurarzu i innego
wyposazenia wykonanego ze nierdzewnej, w miar¢ mozliwosci zaleca si¢ wykonanie
tych prac w warunkach warsztatowych.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z obowiazujacymi normami.

Do taczenia rurarzu podczas budowy instalacji stosowaé spoiny czolowe.
Niedopuszczalne jest pozostawienie jakichkolwiek odbarwien lub uszkodzen
powierzchni materiatu stanowiacych potencjalne ogniska korozji.

Wszystkie rury 1 ksztattki nalezy trawi¢ 1 szlifowa¢ celem uzyskania jednolitych
powierzchni. Do zmywania i plukania powierzchni po obrébce stosowac tylko $rodki
atestowane.
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Wszystkie $ruby, nakre¢tki oraz podktadki stuzace do potaczenia rurociagéw z armatura
lub urzadzeniami wykonac ze stali nierdzewnej, nie dopuszcza si¢ ich malowania.

Instalacje spreionego powietrza:
Instalacj¢ spr¢zonego powietrza nalezy wykona¢ z rur ze stali nierdzewnej o $rednicy
Dn25 (wg wytycznych dot. instalacji technologicznych) oraz z rur PEX o $rednicy
Dnl5, Dn25. Polaczenia z armatura — zlaczki przejsSciowe o potaczeniach
gwintowanych.

Instalacja dozowania podchlorynu sodu:
Instalacj¢ dozowania podchlorynu sodu nalezy wykona¢ z rur PVC odpornych na
podchloryn sodu o $rednicy ¢15. Polaczenia klejone.

Instalacja dozowania tugu sodowego/nadmanganianu potasu:
Instalacj¢ dozowania tugu sodowego/nadmanganianu potasu nalezy wykona¢ z rur PVC
o $rednicach @15. Potaczenia klejone.

Instalacja dozowania polielektrolitu:
Instalacj¢ dozowania polielektrolitu nalezy wykona¢ z rur PVC o $rednicach ol15.
Potaczenia klejone.

Wszystkie materialy instalacji technologicznych stykajace si¢ bezposrednio z woda
muszg mie¢ Swiadectwo Panstwowego Zakladu Higieny. Ponadto zgodnie
z Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 29.03.2007r. w sprawie jakosci wody
przeznaczonej do spozycia przez ludzi (Dz.U.Nr61,poz417) zastosowanie materialu
lub wyrobu uzywanego do uzdatniania i dystrybucji wody wymaga uzyskania
oceny higienicznej wlasciwego powiatowego lub panstwowego granicznego
inspektora sanitarnego (§18 ust.1).

1.3.5 Sktadowanie materiatow

1. Wykonawca zapewni aby czasowo sktadowane materiaty, do czasu ich
wykorzystania do robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniami,
zachowatly swoja jakos¢ 1 wlasciwosci do robdt 1 byly dostepne do kontroli przez
Inspektora Nadzoru.

2. Miejsca czasowego sktadowania bgda zlokalizowane w obrebie terenu
budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza terenem
budowy, w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

3. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specytikacje Techniczne przewiduja
mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co
najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu. Wybrany 1 zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez zgody Inspektora Nadzoru.

Rury przewodowe

Rury nalezy przechowywa¢ na plaskim, réwnym poditozu, na podktadach
drewnianych, w sposdb zapewniajacy zabezpieczenie ich przed uszkodzeniem oraz
spetnienie warunkow bhp.

Ponadto:

* rury nalezy skladowa¢ w stosach na rownym poditozu, na podktadach
drewnianych o szerokos$ci nie mniejszej niz 0,1 m i w odstgpach 1 do 2 metrow.
Wysokos¢ stosu rur nie powinna przekracza¢ 1,5 m,

* rury o réznych $rednicach powinny by¢ sktadowane oddzielnie, a gdy nie jest to
mozliwe, to rury o wigkszych S$rednicach i grubszych $ciankach powinny

11



Specyfikacja techniczna — Instalacja Technologiczna dla SUW Drohiczyn

znajdowa¢ si¢ na spodzie. To samo dotyczy ukladania rur na $rodkach
transportu,

* rury nalezy zabezpieczy¢ przed przesunigciem,

* nalezy zwraca¢ uwagg na zakonczenia rur i zabezpiecza¢ je (kapturki, wkiadki
itp.),

* nie dopuszcza¢ do skladowania w sposdb, przy ktorym moglo by wystapic
odksztalcenia (zagigcia, zgniecenia itp.) — w miar¢ mozliwosci przechowywac
1 transportowa¢ w opakowaniach fabrycznych,

* nie dopuszcza¢ do zrzucenia elementow,

* skladowane rury nie powinny by¢ narazone na bezposrednie dziatanie
promieniowania stonecznego.

Armatura przemystowa

Armatura przemyslowa, zgodnie z norma PN-92/M-74001 powinna by¢
przechowywana  w pomieszczeniach  zabezpieczonych  przed  wplywami
atmosferycznymi i czynnikami powodujacymi korozjg.

Urzadzenia technologiczne

Urzadzenia technologiczne nalezy przechowywaé na plaskim, réwnym podiozu,
W sposOb gwarantujacy zabezpieczenie ich przed uszkodzeniem 1 opadami
atmosferycznymi oraz spelnienie warunkéw bhp.

Inne materiaty

Zaleca si¢ skladowanie materiatbw w sposob zapewniajacy stateczno$¢ oraz
umozliwiajacy dostep do poszczegdlnych asortymentow. Sposodb skladowania
i przechowywania materiatow na placu budowy powinien zapewni¢ skuteczne
zabezpieczenie ich przed uszkodzeniem mechanicznym 1 utrata wlasciwosci
technicznych. W okresie sktadowania materialdow nalezy dokonywac¢ niezbgdnych
zabiegdbw  konserwacyjnych. Nalezy zwroci¢ uwagg na zabezpieczenie
przeciwpozarowe substancji fatwopalnych, jakimi sa rozpuszczalniki.

1.4 Sprzet

1. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania tylko takiego sprzgtu, kt(’)ry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywania Robot. Sprzgt uzywany
do Robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typow 1 jakosci wskazaniom zawartym w Specyfikacjach Technicznych,
Programie Zamawiania Jakosci (PZJ) lub projekcie organizacji Robot
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. W przypadku braku ustalen w
powyzszych dokumentach, Sprze¢t winien by¢ uzgodniony i1 zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

2. Liczba 1 wydajno$¢ Sprzgtu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot
zgodnie z zasadami okreSlonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach
Technicznych 1 wskazaniami Inspektora Nadzoru i w terminie przewidzianym
Umowa.

3. Sprzgt, bedacy wiasnoScia Wykonawcey lub wynajety do wykonywania Robot
bedzie utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z
normami ochrony §rodowiska 1 przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

4. Wykonawca  dostarczy  Inspektorowi Nadzoru kopie  dokumentéw
potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania w przypadkach, gdy jest to
wymagane przepisami.
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Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacje Techniczne przewiduja
mozliwo$¢ uzycia sprzgtu wariantowego przy wykonywanych Robotach, to
Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru taklego
sprzetu co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem. Wybrany i zaakceptowany sprzet nie
moze by¢ pdzniej zmieniony bez zgody Inspektora Nadzoru.

Sprzet, maszyny 1 urzadzenia, ktore nie gwarantuja zachowania warunkow
Kontraktu zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane 1 nie begda
dopuszczone do robot.

W zalezno$ci od potrzeb Wykonawca do wykonania robot demontazowych,
przygotowawczych, montazowych i wykonczeniowych zapewni nastgpujacy sprzet:

- spawarki

- przyczepy

- ciagniki

- wciagarka mechaniczna z napedem elektrycznym
- pompa ttokowa spalinowa

- samochod dtuzycowy

- zuraw samochodowy

- samochod skrzyniowy

- wozek widtowy

- samochody dostawczy

- wyciag wolnostojacy z napgdem elektrycznym
- zuraw samochodowy

- zuraw samojezdny kotowy

- sprezarka powietrza przewozna elektryczna

- narzedzia r¢czne

Sprzg¢t montazowy i $rodki transportu musza by¢ w pelni sprawne i dostosowane do
technologii warunkéw wykonywanych rob6t oraz wymogoéw wynikajacych z racjonalnego
ich wykorzystania na budowie.

Sprzet odpowiadajacy pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

1.5.Transport

1.

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore
nie wptyna niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych Robot i ma wtasciwosci
przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewni¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach Technicznych i
wskazaniach Inspektora Nadzoru oraz w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda stanowi¢ wszelkie wymagania
dotyczace przepisow ruchu drogowego . Srodki transportu, ktore nie beda
odpowiadaty warunkom Kontraktu beda na polecenie Inspektora Nadzoru usunigte z
placu budowy.

Wykonawca bgdzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz na dojazdach do placu
budowy.

Samochdd samowyladowczy 1 inne §rodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem
typow 1 ilo§ci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robot akceptowanym
przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca na wlasny koszt wykona prace zwigzane z odtworzeniem drog a w

przypadku ich zniszczenia uzgodni odtworzenie z administratorem drogi i wszelkie
prace z tym zwigzane wykona na wilasny koszt.
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1.5.1 Transport rur przewodowych

Wykonawca zobowiazany jest do stosowania takich $rodkéw transportu, ktére pozwola
unikna¢ uszkodzen i odksztatcen przewozonych materiatow.
Rury mozna przewozi¢ srodkami transportu wytacznie w potozeniu poziomym.
W przypadku zatadowania do wagonu lub samochodu cigzarowego wigcej niz jednej partii
rur, nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem. Rury powinny by¢ tadowane obok siebie
na catej powierzchni i zabezpieczone przed przesuwaniem si¢ przez podklinowanie lub
W inny sposob.
Rury w czasie transportu nie powinny stykaé¢ si¢ z ostrymi
przedmiotami, mogacymi spowodowac uszkodzenia mechaniczne.
W przypadku przewozenia rur transportem kolejowym, nalezy
przestrzega¢ przepisow o tadowaniu i wyladowywaniu wagondéw towarowych w
komunikacji wewngtrznej (zatacznik nr 10 DKP).
Podczas prac przetadunkowych rur nie nalezy rzucac.
Przy wielowarstwowym uktadaniu rur gérna warstwa nie moze
przewyzszac $cian $rodka transportu o wigcej niz 1/3 $rednicy zewnetrznej wyrobu.

1.5.2 Transport armatury przemystowej

Transport armatury powinien odbywac si¢ krytymi $rodkami
transportu zgodnie z obowiazujacymi przepisami transportowymi.
Armatura transportowa luzem powinna by¢ zabezpieczona przed przemieszczaniem
1 uszkodzeniami mechanicznymi.

1.5.3 Transport urzqdzen

Transport urzadzen powinien odbywac si¢ krytymi srodkami transportu zgodnie
z obowiazujacymi przepisami transportowymi. Urzadzenia winny by¢ przewozone
w potozeniu wymaganym przez DTR producentow poszczegdlnych urzadzen oraz
zabezpieczone przed przemieszczaniem i uszkodzeniami mechanicznymi.

1.6 Wykonanie robot

1.6.1 Wymagania ogdlne

1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Umowa oraz za
jako$¢ zastosowanych materiatow i1 wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z
Dokumentacja Projektowa, wymaganiami Specyfikacji Technicznych, projektem
organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokladne wytyczenie 1 wyznaczenie
wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w
Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pisSmie przez Inspektora Nadzoru.

3. Nastgpstwa jakiegokolwiek bledu spowodowane przez Wykonawceg zostang
poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt.

4. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i
elementow robot bgda oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakeie,
Dokumentacji Projektowej i w Specyfikacjach Technicznych, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki
badan, materialow, do§wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne
czynmk1 wplywajace na rozwazana kwestig.

5. Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez
niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawcg, pod grozba zatrzymania
robo6t. Skutki z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami
obowiazujacych norm PN i EN-PN.
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1.6.2 Roboty montazowe

- Do rozpoczgcia montazu urzadzen i instalacji technologicznej
mozna przystapi¢ po stwierdzeniu przez Inzyniera, ze:
= obiekt odpowiada warunkom zgodnym z przepisami bezpieczenstwa pracy do
prowadzenia robot instalacyjnych
" elementy  budowlano-konstrukcyjne, = majace
wplyw na montaz urzadzen i instalacji: technologicznych, elektrycznych 1 AKP
oraz instalacji sanitarnych odpowiadaja zatozeniom projektowym
- Odstgpstwa od dokumentacji technicznej moga dotyczy¢ tylko dostosowania
do wprowadzonych zmian konstrukcyjno-budowlanych
- Podstawowe urzadzenia technologiczne powinny by¢ rozmieszczone w
pomieszczeniach zgodnie z dokumentacja projektowa. Zmiany w tym zakresie
powinny uzyskac akceptacje projektanta
- Urzadzenia technologiczne powinny by¢ ustawione w potozeniu wymaganym
przez DTR producentow poszczegdlnych urzadzen
- Urzadzenia wymagajace okresowej regulacji oraz konserwacji powinny by¢
montowane z uwzglednieniem tatwego dostepu i obstugi
- Rurociagi nalezy prowadzi¢ przy $cianach lub przy stropie. Podpory lub
konstrukcje wsporcze powinny zapewnia¢ statos¢ potozenia rurociagow
- Wszystkie podstawowe urzadzenia powinny by¢ taczone z rurociagami w
sposOb roztaczny, umozliwiajacy tatwy demontaz 1 wymiang poszczegdlnych
elementéw wezta bez koniecznos$ci demontazu innych urzadzen
- Pompy powinny by¢ montowane pomig¢dzy armatura odcinajaca
- Nie nalezy montowa¢ aparatury i armatury regulacyjnej i pomiarowej pod
rurociagami wody zimnej, automatycznymi odpowietrznikami lub w poblizu wylotoéw
kréécow spustowych wody z wezta 1 zawordw bezpieczenstwa
- W miejscu przejs¢ przez przegrody budowlane powinny by¢ osadzone tuleje,
przy czym w miejscach tych nie moze by¢ potaczen rur. Przestrzen migdzy
rurociagiem a tuleja ochronna powinna by¢ wypetiona szczeliwem elastycznym
- Armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy (ci$nienie i temperatura)
instalacji, w ktorej jest instalowana
- Przed instalowaniem armatury nalezy wusuna¢ z niej zaSlepienia i
zanieczyszczenia
- Armatur¢ na przewodach nalezy tak zainstalowaé, aby kierunek przeptywu
wody byt zgodny z oznaczeniem kierunku przeptywu na armaturze
- Nastawy armatury regulacyjnej powinny by¢ przeprowadzone po zakonczeniu

montazu, ptukaniu i badaniu szczelnosci
Po zakonczeniu robdt instalacyjnych nalezy dokona¢ obmiaru powykonawczego
1 wykona¢ dokumentacj¢ techniczna powykonawcza.

1.7. Kontrola jakosci robot

1.7.1 Wymagania ogdlne
1. Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem
aby osiagna¢ zatozong jako$¢ robot.

2. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie 1 wszystkie niezbgdne urzadzenia do pobierania
probek, badan materialow i przeprowadzenia prob szczelnosci oraz robot.

3. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialdow oraz robot z
czestotliwo$cia zapewniajaca stwierdzenie , ze Roboty wykonano zgodnie z
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wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej; 1 Specyfikacjach
Technicznych. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwos$ci sa
okreslone w Specyfikacjach Technicznych, normach 1 wytycznych.

W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z Umowa.

4. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru swiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia 1 sprz¢t badawczy posiadaja legalizacje, zostaly prawidlowo
wykalibrowane o odpowiadaja wymaganiom norm okre$lajacych procedury badan.

5. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o

jakichkolwiek niedociagnigciach dotyczacych sprzgtu, pracy personelu lub metod
badawczych.
Jezeli niedociagnigcia beda tak wazne, ze moga wptynac¢ ujemnie na wyniki badan
Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robot badanych materiatow 1
dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia zostang usunigte i
stwierdzona odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

6. Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem 1 prowadzeniem badan materiatow
ponosi Wykonawca.

1.7.2 Kontrola i badania w trakcie Robot i odbioru

Badania przed przystqpieniem do robot
W ramach komisyjnego przejgcia budowy Wykonawca powinien dokonac:
- sprawdzenia kompletnosci dokumentacji projektowej,

- sprawdzenia dokumentacji terenowo-prawnej (uzgodnienia),
- oceny stanu terenu w zakresie mozliwosci wyznaczenia:

a) drég dowozu materiatow do montazu
b) miejsc sktadowania materiatow
- ustalenie metod prowadzenia robdt 1 ich kontroli w czasie trwania budowy.

Kontrola, pomiary i badania w czasie robot
Wykonawca jest zobowiazany do stalej 1 systematycznej kontroli
prowadzonych robdt w zakresie i1 z czgstotliwos$cia zaakceptowana przez Inzyniera.
Kontroli podlega pelny zakres robdt oraz asortyment stosowanych materialow
a w szczegolnosci:

A) Materialy

- sprawdzenie posrednie — przez porOwnanie cech materialdw podanych przez
wytworce z certyfikatami badz deklaracjami zgodnosci

- sprawdzenie bezposrednie — na budowie przez ogledziny zewngtrzne.

B) Roboty montazowe
Kontroli jako$ci wykonanych robdt nalezy dokona¢ poprzez poréwnanie wykonania rob6t
z Dokumentacja Projektowa oraz z Warunkami technicznymi. Kontroli podlega:

- szczelno$¢ instalacji technologicznej wraz z zamontowang armatura

- sprawdzenie prawidlowo$ci zamontowania urzadzen, pomp, dmuchaw, sprezarek itp.

- sprawdzenie montazu wyposazenia urzadzen,

- jako$¢ wykonanych spawoéw,

- sprawdzenie podpar¢ podwieszen rurociagéw 1 armatury.
Realizacja kontroli jako$ci na budowie powinna odbywac si¢ w postaci kontroli biezacej
(wykonywanej zespotowo lub jednoosobowo zawsze z udzialem Inzyniera) lub odbioru,
ktory powinien by¢ dokonany zawsze komisyjnie, z obowiazkiem sporzadzenia
odpowiedniego protokotu 1 wniesienia odpowiedniego wpisu do dziennika budowy.
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Kazda czynno$¢ montazowa podlega kontroli jako$ci obejmujacej prawidtowosé
1 poprawno$¢ wykonania.
Oceny prawidlowosci wykonania nalezy dokonywa¢ na podstawie wynikow
przeprowadzonych bezposrednio pomiaréw lub na podstawie dokumentu zawierajacego
wyniki wczesniej zrealizowanego pomiaru.
Poprawnos$¢ wykonania jednej czynnosci montazowej nalezy uznac za osiagnieta, jezeli
wykonanie przebiega zgodnie z projektem technologii i organizacji montazu, z zasadami
sztuki montazowej oraz z wymaganiami warunkow technicznych wykonania i odbioru
robot.
Wykonawca powinien przedlozy¢ Inzynierowi wszystkie proby 1 atesty gwarancji
producenta dla stosowanych materialdow 1 urzadzen, aby wykaza¢ ze zastosowane
materiaty spetlniaja wymagane normami warunki techniczne.
Przed badaniami nalezy wyregulowac:

- zawory bezpieczenstwa,

- regulatory ci$nienia,

- zawory redukcyjne.
Zawory redukcyjne nalezy tak wyregulowac, aby przy zatozonym w projekcie ci$nieniu
przed zaworem, osiagnac zatozony spadek cisnienia z doktadnos$cia do 5°/o.
W czasie ustawienia zawordéw redukcyjnych i zawordw bezpieczenstwa, nalezy obok
manometrow roboczych przytaczy¢ manometry kontrolne.
Po =zakonczeniu robdt montazowych wszystkie rurociagi nalezy podda¢ prébom
szczelnos$ci. Badania szczelnos$ci nalezy przeprowadzi¢ woda. Warto$¢ cisnienia probnego
nalezy przyjmowa¢ w wysokosci 1,5 krotnego maksymalnego ci$nienia roboczego
w instalacji.
Warunkiem uznania instalacji za szczelna jest:

brak przeciekOw 1 roszenia (szczegélnie na polaczeniach i dlawnicach) podczas
podnoszenia ci$nienia do warto$ci cis$nienia probnego i podczas trwajacej Y2 godziny
obserwacji instalacji,
nie stwierdzenie spadku cis$nienia na manometrze podczas trwajacej ‘2 godziny

obserwacji instalacji poddanej ci$nieniu probnemu.
Préby szczelno$ci przewodow instalacji pneumatycznej nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu
sprezonego powietrza. Spre¢zarka uzywana podczas badania szczelno$ci instalacji
powietrzem, powinna by¢ wyposazona w zawor bezpieczenstwa, ktorego otwarcie nastapi
przy przekroczeniu wartos$ci ciSnienia badania szczelnos$ci o nie wigcej niz 10%. Cisnienie
badania szczelno$ci powinno wynosi¢ 1,5 x ci$nienia roboczego. Nieszczelnosci
lokalizowa¢ akustycznie lub przy uzyciu mydlin lub innego $rodka pianotworczego.
Warunkiem uznania wynikéw badania za pozytywne jest nie stwierdzenie spadku
cisnienia na manometrze i nie stwierdzenie nieszczelnosci instalacji.
Po przeprowadzeniu badan ci$nieniowych i usunigciu wszelkich usterek, cala instalacje
nalezy dwukrotnie przeptuka¢é woda w celu oczyszczenia z zanieczyszczen. Plukanie
polega na przepuszczeniu przez przewody doprowadzonej wody z mozliwie duza
szybkoscia nie pozwalajaca na osiadanie zanieczyszczen na dnie przewodow, w ciagu 0,5
godz. Predkos¢ wody przy plukaniu powinna by¢ wigksza od roboczej co najmniej o 50%.
Po uzyskaniu pozytywnego wyniku badan ci$nieniowych i1 dokladnym przeptukaniu
przewodow elementu lub bloku technologicznego cale urzadzenie powinno by¢ poddane
badaniom prawidtowosci dziatania pod cisnieniem roboczym i przy temperaturze roboczej
czynnika.
Uruchomienie poszczegdlnych urzadzen, zespotéw technologicznych, pomp i innych
maszyn nalezy przeprowadzi¢ w kolejnos$ci i $cisle z zaleceniami producenta zawartymi
w dokumentacji techniczno-ruchowe;.
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Ponadto nalezy:

- sprawdzi¢ prawidlowo$¢ wszystkich potaczen mechanicznych i elektrycznych,

- sprawdzi¢ prawidlowo$¢ uktadow i potaczen hydraulicznych,

- napeti¢ uktad medium,

- sprawdzi¢ zgodnos$¢ kierunkéw obrotu pompy i silnikow.
Podczas badan prawidlowosci dziatania urzadzenia nalezy sprawdzi¢ jego szczelnos$¢ oraz
szczelno§¢ zamykania zasuw, zaworow, kurkéw, wszelkich polaczen kotnierzowych
1 gwintowych, prace zawordw zwrotnych, stopowych i bezpieczenstwa oraz dziatanie
przyrzadow pomiarowych. Nieprzerwany czas pracy pomp i urzadzen podawanych probie
powinien wynosi¢ 12 godzin.

1.8. Obmiar robot

1.8.1 Wymagania ogdlne

1. Obmiar robdt bedzie okreslat faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z
Dokumentacja Projektowa 1 Specyfikacjami Technicznymi, w jednostkach
okreslonych w Wycenionym Przedmiarze Robot.

2. Obmiar Robot dokonywany begdzie zgodnie z Klauzula warunkéw Kontraktu.
3. Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiggi obmiardw.

4. Jakiekolwiek btad lub przeoczenie w ilosciach podanych w Przedmiarze Robot
lub Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy z obowiazku ukonczenia
wszystkich Robot. Bledy zostang poprawione wedtug pisemnych instrukcji Inspektora
Nadzoru.

5. Obmiar wykonywanych Robdt bedzie przeprowadzony z czgstotliwos$cia
wynikajaca z platnoscia na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre§lonym w
Kontrakcie lub uzgodnionym przez Wykonawcg i Inspektora Nadzoru.

1.8.2 Jednostki obmiaru

Jednostka obmiaru Robot jest:

- m (metr) — np. dla ulozenia rur, wykonania przewiertow, wykonania ptukan,
dezynfekcji 1 prob szczelnosci instalacji technologicznych (z doktadnoscia do 1,0
m),

- szt. (sztuka) — dla zainstalowanego wyposazenia, armatury, urzadzen, wykonanych
polaczen rurociagow itd.,

- kpl. (komplet)- np. dla zainstalowanych zespoldw urzadzen, ukladow
pomiarowych, dla prac demontazowych itd.,

- odc. -1prob. (préba jednego odcinka) — dla wykonania proby wodnej szczelnos$ci
rurociaggow kanalizacyjnych,

- tlub m’ (tona lub metr sze$cienny) — dla ztoza filtracyjnego,

- kg (kilogram) - dla podpor pod rurociagi i armaturg,

- r-g (roboczogodzina) — dla wykonanych 1 odebranych robdt rgcznych
1 mechanicznych,

- m-g (maszynogodzina) — dla wykonanych i odebranych robdt sprzgtu.

1.9. Rozruch

1.9.1 Wymagania ogdlne

Prace rozruchowe nalezy prowadzi¢ w sposob zorganizowany z uwzglednieniem danych
projektu budowlanego 1 wykonawczego, instrukcji obslugi, dokumentacji techniczno -
ruchowych (DTR) urzadzen, wymagan jakosciowych wody po kazdym etapie uzdatniania
itp.

W sktad grupy rozruchowej powinni wejs¢:
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- wyznaczony 1 oddelegowany przez przysztego Uzytkownika personel,
- przedstawiciele Inwestora,

- oddelegowani przedstawiciele wykonawcow robot branzowych,

- przedstawiciele dostawcOdw maszyn 1 urzadzen.

- przedstawiciele Biura Projektow.

1.9.2 Warunki rozpoczecia prac rozruchowych

Podstawowymi warunkami przystapienia do rozruchu sa:

a) Zakonczenie prob montazowych zgodnie z projektami techniczno - ruchowymi
maszyn 1 urzadzen D.T.R. oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt
budowlano montazowych, a w szczegodlnosci dotrzymanie zaloZzonych warunkow
technicznych pracy:

- napedow mechanicznych,

- napedow 1 sitownikow hydraulicznych, szczelno$¢ uktadoéw i instalacji,
- zabezpieczen, sygnalizacji, ogranicznikow itp.,

- oznakowania urzadzen wodnych i kanalizacyjnych.

b) Zakonczenie prac regulacyjno - pomiarowych ukladéw elektrycznych, a w
szczegolnosci:

- sprawdzenie z dokumentacja poprawnos$ci wykonania obwodoéw sitowych i dziatania
obwodow sterowania,

- wyregulowanie aparatury ruchowej i sterowniczej,

- sprawdzenie poprawn0501 dzialania przynaleznych zabezpieczen,

- wykonanie pomiar6w skutecznosci uziemienia ochronnego lub sterowania,

- w razie konieczno$ci suszenie maszyn elektrycznych.

¢) Sprawdzenie 1 wstgpna regulacja maszyn elektrycznych, aparatury kontrolno —

pomiarowej i automatyki, a w szczeg6lnosci:

- sprawdzenie i uruchomienie cztonéw wykonawczych automatyki,

- cechowanie 1 regulowanie instalacji oraz urzadzen w ograniczonym zakresie
umozliwiajacym mierzenie wielkosci przewidzianych projektem.

d) Zabezpieczenie uruchamianych stanowisk 1 urzadzen w niezbedne czynniki
energetyczne:

- energig elektryczna,
- wodg technologiczna,
- ciepto.

e) Sprawdzenie protokotéw odbioréw czesciowych 1 inspektorskich, protokotéw z prac
regulacyjno - pomiarowych, atestow i $wiadectw technicznych itp.

f) Zaznajomienie si¢ z dokumentacja w zakresie:

- dzialania urzadzen mechanicznych i ich smarowania,

- schematéw polaczen elektrycznych, AKP i sterowania,

- dzialanie urzadzen hydraulicznych,

- instrukeji obstugi 1 konserwacji ujgtych w DTR urzadzen,
- instrukcji rozruchu ujetej w DTR urzadzen,

- sposobu sterowania,

- 0golnych Wytycznych 1 przepisow BHP i p.poz.

g) Zabezpieczenie WykonawcoOw rozruchu w sprzet bhp i p.poz. oraz ratowniczy.

h) Sprawdzenie zgloszenia inwestycji we wtadzach wodnych.

1) Zaznajomienie si¢ z aktualnie obowigzujacymi przepisami.

1.9.3 Ogélne warunki prowadzenia rozruchu

I - faza - rozruch mechaniczny (indywidualny) polegajacy na sprawdzeniu czystosci,
szczelno$ci, droznosci, zamocowania 1 dzialania, uruchomieniu maszyn i mechanizmow,
dokonaniu prob ruchowych 1 probnych przejazdow na biegu luzem itp. Rozruch ten jest
przeprowadzany oddzielnie dla elementoéw 1 wyposazenia obiektow i1 odcinkow przewodow,
przynaleznych do poszczegdlnych weztéw rozruchowych.

CzynnosSci rozruchu mechanicznego powinny obejmowac :
- sprawdzenie prawidlowosci wykonania ksztattek,
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- sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania potaczen przewodow technologicznych,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania zamocowan i podpor,

- sprawdzenie poprawnos$ci wykonania kotwien podstaw pomp i agregatow,

- sprawdzenie usytuowania elementdéw instalacji 1 urzadzen,

- sprawdzenie poprawno$ci montazu przelewow,

- sprawdzenie prawidlowos$ci zamontowania armatury, rurociagow 1 urzadzen,

- sprawdzenie zgodnosci tabliczek znamionowych (wielko$ci nominalnych) urzadzen,

- sprawdzenie poprawno$ci wykonania oznakowania rurociagow technologicznych,

- sprawdzenie prawidlowosci wszystkich potaczen mechanicznych i elektrycznych,

- sprawdzenie 1 ew. uzupelnienie punktéw smarnych,

- sprawdzenie droznosci 1 czystosci przewodow technologicznych,

- sprawdzeniu zgodnosci kierunkéw obrotu urzadzen i silnikow,

-sprawdzenie dziatania wszystkich czgsci ruchomych instalacji 1 urzadzen poprzez

uruchomienie ich rgczne (tam, gdzie to mozliwe), w szczegdlnosci sprawdzeniu poddane

zostana:
a) armatura wyposazona w mechanizm rgcznej obshugi poprzez sprawdzenie
poprawnosci dziatania elementu domykajacego w calym zakresie ruchu,
skutecznego kontaktu wytacznikow krancowych, dopuszczalnego poziomu oporow
ruchu,
b)  wszystkie elementy obrotowe (wirniki, waty, itp.) poprzez sprawdzenie ruchu
pelnym zakresie obrotu, dopuszczalnego poziomu opordéw ruchu,

- sprawdzenie stanu wyposazenia instalacji 1 urzadzen w materialy eksploatacyjne (smary,

ptyny eksploatacyjne),

- sprawdzenie dziatania urzadzen ,,na sucho” (nle dotyczy pomp) bez obciazenia i bez

podania medium 1 przeprowadzenie pomiarOw parametroOw pracy oraz sprawdzenie

wspolpracy calego zespotu,

- wykonanie wszystkich czynnosci dla urzadzen 1 wyposazenia seryjnego zgodnie

zwymaganiami DTR 1 fabrycznych instrukcji obstugi i eksploatacji dla tej fazy

uruchomienia.

Po uzyskaniu pozytywnych rezultatéw ze sprawdzenia wizualnego mozna przystapic¢
do rozruchu mechanicznego maszyn i urzadzen wyposazonych w napgdy, zwanego proba
biegu luzem.

Przed uruchomieniem agregatu z napgdem elektrycznym nalezy sprawdzi¢:

- blokadg sterowania, sygnalizacj¢ 1 urzadzenia pomiarowe,

- instalacje do smarowania i chtodzenia wraz z ewentualna regulacja,

- przeprowadzi¢ regulacj¢ pod wzgledem mechanicznym.

Zakonczenie powyzszych czynnosci z wynikiem pozytywnym pozwala na uruchomienie
maszyn lub agregatu na luzie, ktore nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi producenta,
zawartymi w DTR danej maszyny i napedu.

II - faza - rozruch hydrauliczny (techniczny), polegajacy na przeprowadzeniu préb
rozruchowych pod obciazeniem woda, tj. na napelieniu oraz kontroli poziomow
przeptywow, spadkoéw, szczelnosci 1 wzajemnego usytuowania wysokosciowego wszystkich
poszczegbdlnych elementow, bez prowadzenia procesow technologicznych.

Czynnosci rozruchu hydraulicznego powinny obejmowac :

- sprawdzenie szczelnosci 1 kontrola nalezytego dziatania wszystkich obiektow, zbiornikow
iurzadzen - w tym przewodoéw grawitacyjnych i ci$nieniowych, za pomoca napehnienia
czysta woda,

- sprawdzenie wzajemnego usytuowania wysokosciowego wszystkich poszczegdlnych
elementow oraz wielkosci spadkow,

- oczyszczenie przewodow oraz koryt i przemycie ich czysta woda,

- sprawdzenie dzialania poszczegdlnych elementow oraz ich regulacja za pomoca
przepuszczenia przez urzadzenie czystej] wody, aby zauwazone usterki mogly by¢ usunigte
w bezpiecznych warunkach sanitarnych,
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- sprawdzenie parametrow pracy pomp przy pelnym obciazeniu woda (czas pracy pomp
powinien wynosi¢ 72 godziny),
- regulacja armatury sterowanej r¢cznie i elektrycznie.

III - faza - rozruch technologiczny. w wyniku ktoérego osiaga si¢ zalozone projektem
parametry technologiczne.

Warunki rozpoczecia rozruchu technologicznego:

- zakonczenie rozruchu mechanicznego i1 hydraulicznego,

- przeszkolenie zalogi w zakresie stosowanej technologii oraz bhp 1 p.poz.
- wyposazenie w odpowiedni sprzet, narzedzia, sprzet bhp i p.poz.

- wyposazenie stanowisk pracy w odpowiednie instrukcje stanowiskowe.

CzynnoSci rozruchu technologicznego powinny obejmowac :

- sprawdzenie poprawnos’ci dzialania urzadzef pomiarowych,

- sprawdzenie poprawnosci dziatania systemu sterowania,

- sprawdzenie parametréw pracy pomp przy petnym obc1qzen1u woda - regulacje¢ armatury
sterowanej recznie i elektrycznie,

- ostateczne uregulowanie i sprawdzenie dzialania uruchamianych elementow, jak rowniez
ustalenie parametrow ich pracy.

- dokonanie pomiaru nat¢zenia pradu i poboru mocy podczas rozruchu i pracy wszystkich
urzadzen z napgdem elektrycznym, w rzeczywistych warunkach eksploatacyjnych, przy
obcigzeniu medium roboczym,

- wykonanie wszystkich czynno$ci dla urzadzen 1 wyposazenia seryjnego zgodnie
zwymaganiami DTR 1 fabrycznych instrukcji obstugi 1 eksploatacji dla tej fazy
uruchomienia,

- pomiar wydajnoéci urzadzen,

- pomiar wysokosci podnoszenia pomp,

- sprawdzenie drgafi 1 wibracji emitowanych przez pracujace urzadzenia,

- sprawdzenie natezenia hatasu,

- sprawdzenie temperatury 102ysk (czy nie jest wyzsza od temperatury dopuszczalnej
okreslonej w DTR dla danych urzadzen),

- sprawdzenie wydajno$ci nominalnej ciagdéw technologicznych,

- sprawdzenie wydajno$ci nominalnej instalacji,

- sprawdzenie zakresu wydajnosci roboczych ciagdéw technologicznych wyznaczonego na
podstawie pomiaru wydajnosci nominalnej, przy zachowaniu warunku uzyskiwania
wymaganych parametréw Jakoscmwych wody dla catego przedziatu wydajnosci,

- sprawdzenie zapotrzebowania surowcow i energii dla potrzeb przeprowadzenia rozruchu,

- sprawdzenie Wydajnosm eksploatacyjnej ciagu technologicznego i catlej mstalacp na
podstawie zapisOw czasu pracy urzadzen podstawowych, pracujacych z okreslong
wydajnoscia ustalona przez Uzytkownika instalacji,

- po okreslonym dla danego ciagu technologicznego okresie pracy nalezy przeprowadzi¢
obliczenie wydajnosci eksploatacyjnej ciagu i instalacji na podstawie wyprodukowanej wody.

1.9.4 Ogolne warunki prowadzenia rozruchu

Dla kazdego etapu rozruchu i1 przekazywania danego obiektu lub ciagu technologicznego
do eksploatacji nalezy sporzadzi¢ sprawozdanie z przebiegu rozruchu wraz z zaleceniami i
wnioskami do instrukcji eksploatacji.

W sprawozdaniu nalezy okres$li¢ w jakim zakresie osiagni¢to zatozone parametry pracy
obiektow, danych urzadzen, instalacji i innych a przede wszystkim parametry jakosSciowe
wody po poszczegdlnych procesach technologicznych i parametry koncowe przy roéznych
wydajnos$ciach poszczegdlnych ciagdéw technologicznych od Qmin do Qmax.

W trakcie rozruchu powinny réwniez zosta¢ sformulowane jednoznacznie podstawowe
dane dotyczace procesoOw technologicznych jak np.: zaleznosci jakos$ci uzdatnianej wody od
czasOw przetrzymania w urzadzeniach, predkosci filtracji, dawek $rodkow chemicznych.

21



Specyfikacja techniczna — Instalacja Technologiczna dla SUW Drohiczyn

Nalezy réwniez sformutowa¢ podstawowe zalecenia eksploatacyjne dotyczace np. filtrocykli,
dawki dezyfekanta, sSrodkow chemicznych itp.

Po dokonaniu rozruchu catosci obiektow, nalezy sporzadzi¢ sprawozdanie koncowe,
ktore stanowi¢ bedzie jeden z dokumentow odbioru koncowego inwestycji 1 jej przekazania
do eksploatacji z wystapieniem o wydanie pozwolenia na uzytkowanie.

1.10. Odbior robot

1.10.1 Rodzaje odbiorow

Roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru dokonywanym przez Inspektora
Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi cz¢sciowemu

c) odbiorowi koncowemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

W  przypadku stwierdzenia odchylen Inspektor Nadzoru ustala zakres robot
poprawkowych. Roboty poprawkowe dokonuje Wykonawca na swoj koszt
i w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru.

Roboty wuznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa SST
1 wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem
tolerancji daly wyniki pozytywne.

1.10.2 Odbior robot zanikajqcych i ulegajqcych zakryciu

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci 1 jakosci
wykonanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbior robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w  czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoélnego
postepu robot.

Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy 1 jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie
przeprowadzony niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia
wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jako$¢ 1 ilos¢ robot ulegajacych zaryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentow zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, specyfikacja
techniczna 1 uprzednimi ustaleniami.

1.10.3 Odbior czesciowy

Odbidr czg$ciowy polega na ocenie i jako$ci wykonanych czgsci robot. Odbiorowi
czesciowemu robdt dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robodt. Odbioru
rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru.

Odbidr czeSciowy obejmuje pomieszczenie oraz elementy i urzqdzenia ktorych badania
nie moga by¢ wykonane przy odbiorze koficowym np. wykonanie przejs¢ dla przewodow
przez $ciany i stropy (lokalizacja i wymiary otwordow). Po dokonaniu odbioru nalezy
sporzadzi¢ protokdt stwierdzajacy jako$¢ wykonania robot oraz potwierdzajacy ich
przydatnos¢ do prawidlowego wykonania instalacji technologicznej.

1.10.4 Odbior koncowy

Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci 1 wartoSci.

Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy, a bezzwlocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
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Odbidr koncowy robodt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach kontrolnych, liczac
od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robot i1 przyjecia dokumentow.

Odbioru koncowego robot dokona komisja wyznaczona przez zamawiajacego w
obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan, ocenie wizualnej
oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacja techniczna 1 specyfikacja techniczna.

W toku odbioru koncowego robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w
trakcie odbioru robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania
robdt uzupehiajacych i robdt poprawkowych.

W  przypadku niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robotach
wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynno$ci 1 ustala nowy termin odbioru
koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jakos¢ wykonanych robdt w poszczegodlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymagan dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne
obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszona warto$¢
wykonanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w Umowie.

Odbidr techniczny nastepuje po zakonczeniu montazu rurociagdw, armatury i urzadzen
oraz po przeprowadzeniu badan.

Nalezy sprawdzi¢:

- zgodnos¢ wykonania z Dokumentacja Projektowa 1 zapisami w Dzienniku Budowy,
- uzycie wlasciwych materiatow oraz dokumenty dotyczace jakosci tych materiatow ,
- prawidtowo$¢ zamontowania i1 dzialania armatury,

- prawidtowos$¢ wykonania rurociagdéw 1 ich potaczen,

- szczelno$¢ catego przewodu.

W trakcie odbioru nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ wymagan projektowych, przy
uwzglednieniu wprowadzonych zmian, ze stanem faktycznym wynikajacym z wpisow do
Dziennika Budowy oraz innych dokumentow dotyczacych jako$ci Materialow uzytych do
Robot, wyniki pomiardéw 1 badan.

1.10.5 Dokumenty odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem odbioru koncowego robot jest protokoét odbioru koncowego
robot sporzadzonego wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru koncowego Wykonawca zobowiazany jest przygotowac nastgpujace

dokumenty:

a) dokumentacjg projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa,
jezeli zostata sporzadzona w trakcie realizacji Umowy,

b) specyfikacje techniczne (podstawowe z Umowy 1 ewentualnie uzupetniajace lub
zamienne),

C) receptury i ustalenia technologiczne,

d) dokumenty zainstalowanego wyposazenia,

e) dzienniki budowy i rejestry obmiarow (oryginaly),

f) protokoty wszystkich odbioréw technicznych czgsciowych,

2) wyniki pomiaré6w kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie ze
specyfikacja techniczna,

h) deklaracje zgodnosci, certyfikaty zgodnos$ci wbudowanych materiatow zgodnie ze
specyfikacja techniczna,

1) wyniki badan wody przeprowadzonych przez Sanepid,

1) opini¢ technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich wynikéw badan i
pomiaréw zataczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie ze specyfikacja
techniczna,

k) rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych oraz protokoty
odbioru i przekazania tych robot wtascicielom urzadzen,

1) geodezyjna inwentaryzacj¢ powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu,

m) kopig mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji
powykonawczej,

23



Specyfikacja techniczna — Instalacja Technologiczna dla SUW Drohiczyn

n) instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca
wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetiajace beda
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych 1 robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

Odbidr techniczny - koncowy nalezy zakonczy¢ protokotem odbioru rob6t 1 nie moze on
zawiera¢ stwierdzen warunkowych.

1.10.6 Odbior pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem
wad stwierdzonych przy odbiorze pogwarancyjnym 1 zaistnialych w okresie
gwarancyjnym.

Odbiéor pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu,
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 0.8.4 ,,0dbiér koncowy robot”.

1.11. Podstawa platnosci

1.11.1 Ogdlne ustalenia dotyczqce platnosci

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu ofertowego.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawa platnosci jest
wartos¢ (kwota) podana przez wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniac
wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone
dla tej roboty w ST i w dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot beda obejmowac:

- robocizng bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

- warto$¢ uzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,

- warto$¢ pracy sprz¢tu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie , zysk kalkulacyjny i ryzyko

- podatki obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami .

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Rozliczenia za wykonane roboty dokonane beda na podstawie faktur wystawionych
przez wykonawcg i akceptowanych przez Inwestora Nadzoru Inwestorskiego.

Przejsciowe faktury sa wystawiane przez wykonawce 1 akceptowane przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego na podstawie ,,Wykazu robdt wykonanych
czesciowo”.

Szczegdlowe zasady dotyczace platnosci zawarte sa w Umowie pomiedzy
Wykonawca a Inwestorem oraz Specyfikacji Istotnych Warunkow Zamowienia
stanowiacych integralng czg$¢ materialow przetargowych. Podstawg platnosci stanowi
faktura wystawiona przez Wykonawceg na podstawie protokolu zatwierdzonego przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

1.11.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonanej i odebranej instalacji obejmuje:

- sporzadzenie przed rozpoczgciem budowy planu bezpieczenstwa i1 ochrony
zdrowia,

- montaz instalacji technologicznych wraz z montazem urzadzen i armatury,
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- zakup materiatow,

- dostawe materiatow,

- zakup i dostawe urzadzen,

- montaz instalacji technologicznych wraz z montazem urzadzen i armatury,
- wykonanie podp6r pod rurociagi,

- roboty zabezpieczajace,

- wykonanie niezbgdnych préb, ptukan i badan,

- odbidr techniczny czgsciowy i odbiory migdzyoperacyjne,
- odbior techniczny koncowy,

- sporzadzenie dokumentacji powykonawczej,

- sporzadzenie instrukcji obstugi Stacji Uzdatniania Wody,
- przeprowadzenia szkolenia obstugi Uzytkownika.

1.12 Przepisy zwiqzane

1.12.1 Normy

PN-82/M-34140.00 Instalacje do uzdatniania wody. Wspdlne wymagania i badania
odbiorcze

PN-85/M-34140.03 Instalacje do uzdatniania wody. Instalacje do odzelaziania 1
odmanganiania. Wymagania i badania odbiorcze

PN-83/M-34140.13 Instalacje do uzdatniania wody. Instalacje do magazynowania

wody. Wymagania i badania odbiorcze.
PN-EN 13480-1:2005 Rurociagi przemystowe metalowe. Czes¢ 1 : Postanowienia ogdlne
PN-EN 13480-1:2005/A1:2007 Rurociagi przemystowe metalowe. Czg$¢ 1 : Postanowienia
ogolne
PN-EN 13480-2:2005 Rurociagi przemystowe metalowe. Czg$¢ 2 : Materiaty
PN-EN 13480-4:2005 Rurociagi przemystowe metalowe. Czes¢ 4 : Wykonanie i montaz

PN-ISO 7005-1:2002 Kotnierze metalowe. Kohierze stalowe.

PN-ISO 6761:1996 Rury stalowe. Przygotowanie koncow rur i ksztattek do
spawania.

PN-89/H-02650 Armatura i rurociagi. Ci$nienia i temperatury.

PN-92/M-7400 Armatura przemystowa. Ogolne wymagania i badania.

PN-EN 593:2005 (U) Armatura przemystowa. Przepustnice metalowe

PN-EN 12334:2005 Armatura przemystowa. Armatura zwrotna zeliwna

PN-EN 1489:2003 Armatura w budynkach. Zawory bezpieczenstwa — Badania i
wymagania

PN-M-44015:1997 Pompy. Ogélne wymagania i badania

PN-79/H-74244 Rury stalowe ze szwem przewodowe.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali,
staliwa 1 zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali,

staliwa 1 zeliwa do malowania.

PN-70/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych.
Ogo6lne wytyczne.

PN-70/H-97053 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogolne.

PN-88/M-42303 Armatura manometrycznych urzadzen pomiarowych. Kurki.

PN-88/M-42304 Cisnieniomierze wskaznikowe zwykte z elementami
sprezystymi.

PN-70/N-01270.01 Wytyczne znakowania rurociaggéw. Postanowienia ogolne.
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PN-70/N-01270.03 Wytyczne znakowania rurociagéw. Kod barw rozpoznawczych
do przesylania czynnikow.

PN-70/N-01270.14 Wytyczne znakowania rurociagéw. Podstawowe wymagania.

PN-92/B-01706 Instalacje wodociagowe. Wymagania w projektowaniu.

PN-92/B-01707 Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu.

1.12.2 Inne dokumenty

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych
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